
 SIL Study  ᣐᤷمᙶح اᗽذیری سطᙣا مطالعه خدشه ناᙶ 

؛ ᙶا ᣐᤷمᙶح اᗽذیری سطᙣخدشه نا ᣐ ᣾ᤵمطالعات تعی   
ᣰ

᥇ارچᚄکᙶ  ᣐᤷمᙶح اᗽسط Safety Integrity Level     بر مبنای
     IEC  61508 IEC 61511   ,دو استاندارد

ده ای و ᙠه طور روز افزون  ᣑᤫه صورت گسᙠ ( ᣐᤷمᙶستم های ابزار دقیق ا᝝رد (سឬقطع عمل ᣐᤷمᙶستم های ا᝝س
ی از وقᗽع حادثه  ᣾ᤫجلوگ ᥋ه اصᙶه عنوان لاᙠ ستم های᝝گردند. این س ᥍ در صنایع فرآیندی مختلف استفاده

س᝝ستم ها ᙠه عنوان ᥇ᙶ از ᝶لو᝶اه های در این صنایع ᝰارᘿرد دارند. لذا نᚗاز ᙠه افزا᜼ش قاᙠلᚗت اعتماد در این  
سد. این اهمᚗت در صنایع فراساحل ᙠا توجه ᙠه پᚗامدهای  ᣾ᤫه نظر مᙠ وری ᣐ᤮ ،سات᝝درتاس ᣐᤷمᙶش ا᜼افزا ᥋اص
ᣐ پᚗامد های ز᜛ست محᚗ᥀ از درجه اهمᚗت  ᣾ᤵو همچن ᥇ا صنایع واقع در خشᙠ سه᜼تر آنها در مقا ᣐ ᣾ᤵسنگ

ᣔ᤻ از عᚗب در عنا᤮ موجود نظ᣾ᤫ سᛩسورهای ᙠالاتری برخوردار است. وقᗽع خطا در   این س᝝ستم ها ᥍ تواند نا
ات   ᣐ ᣾ᤫتجه ᣐᤷمᙶستم های ابزار دقیق ا᝝موجود در لوپ های س ᤮ا سایر عناᙶ ا سطح وᙶ ی فشار ، دما ᣾ᤫاندازه گ

ل عملឬرد و ᙶا سایر فاមتوره  ᣑᤫدر کن ᣐᤶساᚸاز خطای ا ᣔ᤻ ای فرآیندی ᙠاشد. از سوی دᙶگر این امر میتواند نا
پر   از   ᥇ᙶ  ᣐᤷمᙶا ناᙣذیری  خدشه  سطᗽح  مطالعات  ᙠاشد.روش  ات  ᣐ ᣾ᤫتجه این  نگهداری  و   ᣾ᤫتعم و  ᙠازر᤻ 
ᣐ قاᙠلᚗت اعتماد س᝝ستم های ابزار دقیق اᙶمᙠ ᥍ ᣐᤷاشد. این روش   ᣾ᤵن روش های موجود جهت تعیᙕᗪردتᘿارᝰ

 .ل استᙠه صورت های ᥎ᝰ و کᣐ᥄ᚗ بر روی طرا᤹ س᝝ستم های ابزار دقیق اᙶمᣐᤷ قاᙠل اعما 
 ᣐᤷمᙶا 

ᣰ
᥇ارچᚄکᙶ سطح ᣐ ᣾ᤫآنال) SIL( و شفاف     در واقع ᥎ᝰ سک را᜛اهش رᝰ است که اهداف سازمان جهت ᣔ᤻ رو

ᣐ خواهد گشت. این روش   ᣾ᤵل قبول تعیᙠسک قا᜛ه اهداف مورد نظر سازمان، مقادیر رᙠ ا توجهᙠ سازد و ᥍
های قاᙠل قبول در سازمان پ᝝شنهاد نموده است، این سطو᤹ را ᙠه صورت استاندارد ᙠه عنوان مقادیر ر᜛سک

ان اطمینانSIL4  ᥍و ,SIL3 SIL2, SIL1  ها رادی شامل چهار سطح بوده و آن تقسᚗم بن ᣐ ᣾ᤫنامند. م ᣐᤷمᙶذیری اᙣ
 ᥍ ش᜼ح افزاᗽب در این سط᝝ه ترتᙠ نهسازمانᙕᗫه هᙠ ا توجهᙠ ب سازمان᝝دین ترتᙠ .دᙠاᙶ هᙠ دنᚗکه برای رس ᤆᤶها

ᣐ سطح ر᜛سک  بی᥍ ᣐᤷ این سطᗽح ر᜛سک پ᝝ش ᣾ᤵه تعیᙠ خود اقدام ᣐᤶه الزامات و اهداف سازماᙠ ا توجهᙠ د وᙶنما
ᣐ شده، ᙠا توجه ᙠه خصوصᚗات روش  قاᙠل قبول سازمان خواهد  ᣾ᤵه مقادیر تعیᙠ دنᚗس برای رسᝊهای نمود. س

ᣐ ر᜛سک، روش ᣾ᤫد های مناسبآنالᙶاᙠ روش مناسب برای فرآیند مورد نظر ᣐ ᣾ᤵتر انتخاب خواهند شد. در تعی
ان اختلاف هᙕᗫنهᙠه هᙕᗫنه پᚗاده سازی روش  ᣐ ᣾ᤫه ر ها و مᙠ ا توجهᙠ از که ممکن استᚗمورد ن ᥉ ᣑᤫوش های کن

 انتخاᙠ ᣽ᤶه سازمان تحمᚗل گردد، توجه نمود.  
ᣐ سطح ᣾ᤵتعی قاᙠل ᝰارᘿرد در مراحل مختلف  ᣐ ر᜛سک  ᣾ᤫآنال تᙕᗪن روش های  ᙠه SIL   از جمله متداول  ᥍ توان 

 .اشاره نمودJSA  وLOPA، HAZOP،  PrHA، FMEA، Graph Risk ،  FTA های روش
ᜩس از ᚤشخᚗص و شناساᤆᤶ مخاطرات، برای آن دسته از راهងارهای ᝰاهش ر᜛سک که مبتᣐᤷ بر س᝝ستم های 

   ᙠ ᥍ (SIL (Safety Integrity Levelاشند، مطالعات  (SIF , SIS) اᙶمᣐᤷ ابزار دقیق 
ᣰ

᥇ارچᚄکᙶ درجه ᣐ ᣾ᤵجهت تعی
 از این لحاظ که حفره امنیᣑᤷ در شᚁکه س᝝ستم اᙶمᣐᤷ  (SIL) مورد نᚗاز

ᣰ
᥇ارچᚄکᙶ شود. این ᥍ ᣐ᥃معر Plant  وجود

 .نداشته ᙠاشد ᜦسᚗار حائز اهمᚗت است
A 


